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安全指示

1. 在安装或使用本产品时，使用者必须彻底并仔细研读本操作手册。

2. 所有标上 符号之指示，必须特别注意或执行，否则可能会导致身体伤害。

3. 本产品须由受过正确训练的人员来安装或操作。

4. 为安全起见，禁止以延长线作电源座供应二项以上的电器产品使用。

5. 当连接电源线到电源座时，必须确定此电压低于 AC250V，且符合标在马达铭牌上的指定电压。

※注意 ：电控箱电源规格如为 AC220V时，请勿插接至 AC380V的电源插座上，否则将出现异常且电机

将无法动作。此时请立即关闭电源开关，重新检查电源。持续供应 380V超过五分钟以上，

将可能烧损电控箱上的保险丝 F2、电解电容（C58、C59）及电源模块 U14，而危及人身安

全。

6. 请不要在日光直接照射的场所、室外及室温 45℃以上或 5℃以下的场所操作。

7. 请不要在暖气（电热器）旁、有露水的场所及在相对湿度 30%以下或 95%以上的场所操作。

8. 请不要在灰尘多的场所、具有腐蚀性物质的场所及有挥发性气体的场所操作。

9. 请注意电源线不要受压或过度扭曲。

10. 电源线的接地线须以适当大小的导线和接头连接到生产工厂的系统地线，此连接必须被永久固定。

11. 所有可转动的部分，必须以所提供的零件加以防范露出。

12. 在第一次开电后，先以低速操作缝纫机并检查转动方向是否正确。

13. 在操作以下动作前，请先关闭电源：

1) 在控制箱与马达上插或拔任何连接插头时。

2) 穿针线时。

3) 翻抬车头时。

4) 修理或作任何机械上的调整时。

5) 机器休息不用时。

14. 修理或高层次的保养工作，仅能由受过适当训练的机电技师来执行。

15. 所有维修用的零件，须由本公司提供认可，方可使用。

16. 请不要以不适当物体来敲击或撞击本产品及各装置。

保修期限

本产品保修期限为购买日期起一年内或出厂月份起两年内。



保修内容

本产品在正常情况且无人为失误的操作下，于保修期间无偿的为客户维修使能正常操作。

但以下情况于保修期间将收取维修费用：

1、 不当使用包括误接高压电源、将产品移做其它用途、自行拆卸、维修、更改、或不依规格范围使用、

进水进油及插入异物于本产品。

2、 火灾、地震、闪电、风灾、水灾、盐蚀、潮湿、异常电压及其它天灾或不当场所造成的损害。

3、 客户购买后摔落本产品，或客户自行运输（或托付运输公司）造成的损害。

*本产品在生产及测试上皆尽最大努力和严格控制使其达到高品质及高稳定的标准，但外部的电磁或静电

干扰或不稳定的供应电源，仍可能对本产品造成影响或损害，因此操作场所的接地系统一定要确实做好，

并建议用户安装故障安全防护装置（如漏电保护器）。
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1：操作说明

1.1： 按键说明

起始 /终止

回缝

执行 2次起始回缝。

相应 LED灯不亮时：表示关闭相应功能。

执行 1次起始回缝。

相应 LED灯不亮时：表示关闭相应功能。

1.执行 2次终止回缝。

2.相应 LED灯不亮时：表示关闭相应功能。

1.执行 1次终止回缝。

2.相应 LED灯不亮时：表示关闭相应功能。

自由键

一旦踏板往前踏下就正常车缝，当踏板回到中立时，立即停止车缝。

当踏板往后踏时，就自动完成切线 /扫线等动作。

相应 LED灯不亮时：表示关闭相应功能。

连续回缝

1.一旦踏板往前踏下，就自动执行来回的连续回缝动作，来回次数由 D段设定。

∴前踏之后即自动执行此功能到完成切线为止，中途不会停止车缝，除非将踏

板往后踏可解除动作。

2.相应 LED灯不亮时，表示关闭相应功能。

定针缝

OR

OR

OR

当踏板往前踏下时，就执行 E，F段或 G，H段定针缝的针数。

在任何一段车缝途中，一旦踏板回到中立时，车缝立即停止，此时当踏板再次

往前踏下，即开始执行 E，F或 G，H段未完成的针数。

当参数【010.ACD】设定为 ON时，在执行完最后一段 E，F或 G，H段针数

后则自动连贯完成终止回缝或切线等动作。

相应 LED灯不亮时，表示关闭相应功能。

进入和确定存

储内容值
进入参数内容值，其内容值如经调整变更后，需按下 键予以储存确认。

夹线功能快捷

键

当按下该键第四位数字后的小数点点亮表示夹线器打开，小数点不亮夹线器关

闭



触发自动

（AUTO）

1.在自由缝的式样中：按下此键无功能，LED灯亦不亮。

2.在定针缝的式样中按下此键：

当踏板一经往前踏下触发，则自动执行 E，F段或 G，H段中所设定的针数，

直到段内针数完成后自动停止。

再逐一触发踏板，则自动执行下一段所设定的针数直到自动完成切线、扫线等

动作为止。

相应 LED灯不亮时，表示关闭相应功能。

切线开关
1.设定使用或取消切线功能。

2.相应 LED灯不亮时，表示关闭相应功能。

进入参数区功

能键

一般模式下按【P】键进入用户参数模式 (参数内容见 2.1参数内容表)

按住【P】键开机进入技术员参数模式(参数内容见 2.2参数内容表)

设置数值递增

/参数递增

1、A、B、C、D、E、F、G、H的设定针数增加。

2、参数选择区内当参数递增键。

3、参数内容区内当设定数值递增键。

设置数值递减

/参数递减

1、A、B、C、D、E、F、G、H的设定针数减少。

2、参数选择区内当参数递减键。

3、参数内容区内当设定数值递减键。

上下停针键

1、相应的 LED灯亮时，表示停车在上定位。.

2、相应的 LED灯不亮时，表示停车在下定位。

剪线抬压脚

1、按住按键 3秒 LED灯亮时，切完线后压脚自动抬起。

2、按住按键 3秒 LED灯不亮时，无自动抬压脚功能。

停车抬压脚

1、按住按键 3秒 LED灯亮时，车缝中马达停止时压脚自动抬起。

2、按住按键 3秒 LED灯不亮时，无自动抬压脚功能。

慢速起缝

1、相应 LED灯亮时，慢速起缝打开。

2、相应的 LED灯不亮时，无慢速起缝功能。

1.2：一体化控制箱的调试

1.2.1恢复出厂设置



1.2.2： 进入用户模式及修改

1.2.3： 进入技术员模式及修改

1.2.4参数保存

1.2.5调整自动回缝缝迹同步平齐度的补偿

1.2.5.1【起始回缝】的补偿部分

请注意：P18.BT1与 P19.BT2的补偿值因各车头机型码的不同，其出厂预设值亦会随之不同。



调整范例说明：假设起始回缝针数 A、B段均设定在相同针数下（A=3针、B=3针）建议：请先将 A段的

补偿值设定完成后，才继续 B段补偿值的设定步骤。

1.2.5.2【终止回缝】的补偿部分

请注意：025.BT3与 026.BT4的补偿值因各车头机型码的不同，其出厂预设值亦随之不同



调整范例说明：假设终止回缝针数 C、D段均设定在相同针数下（C=3针、D=3针）

建议：请先将 C段的补偿值设定完成后，才继续 D段补偿值的设定步骤。

1.2.5.3【连续回缝】的补偿部分

请注意：032.BT5与 033.BT6的补偿值因各车头机型码的不同，其出厂预设值亦随之不同

调整范例说明：假设连续回缝针数 A、B段均设定在 4针，而来回次数 D设定在 4回下

建议：请先将一、三段（A）段的补偿值设定完成后，才继续第二、四段（B）补偿值的设定步骤。



1.2.6手动调整定位

1.2.6.1手动调整上定位

1.2.6.2手动调整下定位



1.2.7数码显示说明

数字字体部分：

实际数值 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

液晶显示

英文字体部分

2：用户参数&技术员参数

2.1 用户参数

参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

P01 最高转速（spm） 100～3700 3700 车缝时的最高转速设定

P02 加速曲线调整（%） 1～100% 80
控速器爬升斜率设定
斜率值愈大，速度愈陡；斜率值愈小，速
度愈慢

P03
针停定位选择
UP：上 DN：下

UP/DN DN
同按键面板上之快速功能键
UP：上停针 DN：下停针

P04 起始回缝速度（spm） 200～2200 1800 前段回缝（起始回缝）时的速度设定

P05 终止回缝速度（spm） 200～2200 1800 后段回缝（终止回缝）时的速度设定

P06 连续回缝速度（spm） 200～2200 1800 连续回缝时的速度设定

P07 慢速起缝速度（spm） 200～1500 400 慢速起缝时的速度设定

P08 慢速起缝针数（针） 0～99针 4
慢速起缝时的针数设定，每一单位代表半
针

P09 自动定针缝速度（spm） 200～4000 3700
定针缝【P34.SMP】设定在 A状态的速
度设定（或选针盒 AUTO键有按下时的速
度设定）

P10
定针缝后自动执行终止回缝
功能（不补针功能设定）

ON/OFF ON

ON：在执行完最后一段定针缝后，将自
动执行终止回缝动作。
注：亦即在任何缝制模式下，不能作补针
功能。

英文字母 A B C D E F G H I J

液晶显示

英文字母 K L M N O P Q R S T

液晶显示

英文字母 U V W X Y Z

液晶显示



参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

OFF：在执行完最后一段定针缝后，将无
法自动执行终止回缝功能，必须重新再作
前或全后踏动作时可。
注：亦即在自由缝时，可以进行补针，但
必须在【P11.RVM】设定在 B状态下，
时有效

P11 手按回缝时功能模式选择 J/B J

手按车头回缝开关动作时机：
J：JUKI方式（在车缝中或中途停止时具
有动作）
B：BROTHER方式（在车缝中始有动作）

P12 起始回缝运动模式选择 A/M A
起始回缝段，倒退电磁线圈动作时机：
A：轻触踏板，即自动执行起始回缝
M：受踏板控制，可任意停止

P13
起始回缝结束点操作模式选
择

CON/STP CON
CON：起始回缝段完成后，自动连续下一
段功能
STP：起始回缝段针数完成后自动停止

P14 慢速启动 ON/OFF OFF
ON：慢速启动功能开启
OFF：慢速启动功能关闭

P15
起始回缝功能 A段针数之设
定

1～15针 3

起始回缝 A、B段的针数设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P16
起始回缝功能 B段针数之设
定

1～15针 3

P17
起始回缝功能来回次数之设
定

1～4回 2
起始回缝来回次数设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P18 起始回缝补偿 1

0～31

1 ①0 15动作逐步延迟

②16 31动作逐步提前

③0比 16的动作要延迟P19 起始回缝补偿 2 10

P20 终止回缝运动模式选择 A/M A

终止回缝段，倒退电磁线圈动作时机：
A：车缝后踏板全后踏，即自动执行终止
回缝
M：受踏板控制，可任意停止

P21 终止回缝功能选择 ON/OFF ON
ON：终止回缝功能开启
OFF：终止回缝功能关闭
由前面快捷设置，这里设置无效

P22
终止回缝功能 C段针数之设
定

1～15针 3
终止回缝 C、D段针数数设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P23
终止回缝功能 D段针数之设
定

1～15针 3

P24
终止回缝功能来回次数之设
定

1～4回 2
终止回缝来回次数设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P25 终止回缝补偿 3

0～31

1 ①0 15动作逐步延迟

②16 31动作逐步提前

③0比 16的动作要延迟P26 终止回缝补偿 4 10



参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

P27 薄料、厚料选择 0/1 1 1：薄料 0：,厚料

P28 连续回缝运动模式选择 A/M A
连续回缝段，倒退电磁线圈动作时机：
A：轻触踏板，即自动执行连续回缝
M：受踏板控制，可任意停止

P29 半反踏踏板曲线 100 20~220 调整半反踏行程

P30 连续回缝针数设定 1～99针 4
连续回缝来回针数设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P31 连续回缝来回次数设定 1～15次 4
连续回缝来回次数的设定
由前面快捷设置，这里设置无效

P32 连续回缝补偿 5

0～31

1 ①0 15动作逐步延迟

②16 31动作逐步提前

③0比 16的动作要延迟P33 连续回缝补偿 6 10

P34 定针缝运动模式选择 A/M M
A：轻触脚踏板，即自动执行定针缝动作
M：受脚踏板控制，可任意停止与启动

P35 定针缝功能设定 ON/OFF OFF
ON：定针缝功能开启 OFF：定针缝功能
关闭
由前面快捷设置，这里设置无效

P36 定针缝段数选择 1～250针 00

【P35.PM】设定在 ON状态下，始能执
行各段所设定的针数（P1～P4段于出厂
时已被预设 15针）
由前面快捷设置，这里设置无效

P37
拨线出力功能设定（夹线器
力道设置）

ON/OFF
（0—10）

ON
（7）

0：无动作
1为拔线动作
2～11为夹线动作，动作力度逐步变大

P38 切线出力功能设定 ON/OFF ON
ON：有切线动作
OFF：无切线动作

P39
车缝途中停止时，压脚出力
选择
UP：上 DN：下

UP/DN DN

同按键面板上之快速功能键
UP：车缝停止时，自动抬起压脚
DN：车缝停止时，不自动抬压脚（由踏
板后踏控制）

P40
切完线停止时，压脚出力选
择
UP：上 DN：下

UP/DN DN

同按键面板上之快速功能键
UP：切完线后，自动抬起压脚
DN：车切完线后，不自动抬压脚（由踏
板后踏控制）

P41 车缝完成件数显示 0～9999 0 自动累计完成件数

P42 车缝速度显示 0
自动显示车缝时的转速状况（速度值仅供
参考）

P43 马达转动方向设定（正反转） CW /CCW CCW
CW：顺时针方向
CCW： 逆时针方向

2.2 技术员参数

参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

P44 车头皮带轮之尺寸（mm） 50～200 15
随车头机型码之设定，已预置车头皮带轮
尺寸。



参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

P45 马达皮带轮轮之尺寸（mm） 50～150 65
随车头机型码之设定，已预置马达皮带轮
尺寸

P46
切线后，反转提针角度的功
能选择

ON/OFF OFF
ON：切完线后，自动作反转的功能。（角
度由【P47.TR8】调整决定） OFF：
无作用

P47
切线后，反转提针角度的调
整

50～200 160
切完线后，由针上算起以反向运转作提针
的角度调整。

P48 低速（定位速度）（spm） 100～500 210 定位速度设定

P49 切线速度（spm） 100～500 300 调整切线周期时的电机速度

P50 抬压脚提升时间（ms） 10～990 120 压脚提升动作时调整项

P51
压脚出力动作的周期信号
（%）

10～90 30
压脚动作时，以周期性省电输出，避免压
脚发烫

P52 压脚下放时间（ms） 10～990 120 压脚延时下放调整项

P53 半后踏取消抬压脚功能 ON/OFF ON
ON：半后踏时，无抬压脚出力
OFF：半后踏时，有抬压脚出力

P54 切线动作时间（ms） 5～100 10 切线时序所需的动作时间

P55
夹线器动作角度/（拨 /扫
线动作时间）

1-360
（10～990）

380
（50）

夹线器松开定位角度（拨 /扫时序的动
作时间）

P56 开电后自动找上定位 ON/OFF ON
ON：开启电源后，自动找到上定位信号
后停止
OFF：无作用

P57 抬压脚保护时间（s） 1～120 10 压脚连续抬起超过设置时间自动落下

P58 上定位调整 40～180 40
上定位调整，数值减少时会提前停针，数
值增加时会延迟停针

P59 下定位调整 40～180 50
下定位调整，数值减少时会提前停针，数
值增加时会延迟停针

P60 测试速度（spm） 100～7500 2000 设置测试速度

P61 A项测试 ON/OFF OFF
A项测试选项，设定后将按【P60.TV】
所设定之速度持续运行

P62 B项测试 ON/OFF OFF
B项测试选项，设定后将按【P60.TV】
所设定之速度执行启动-车缝-停车-剪线
的循环

P63 C项测试 ON/OFF OFF
C项测试选项，设定后将按【P60.TV】
所设定之速度执行无定位动能的启动-车
缝-停车的循环

P64 测试 B、C导通时间 1～250 20 B、C项测试中，设置导通时间

P65 测试 B、C停车时间 1～250 20 B、C项测试中，设置停车时间



参数项目内容 中文说明 范围 初始值 设定键别 内容值名称说明与备注

P66 机头保护开关检测 0~2 1
0：不检测，1：检测零信号，2：检测正
信号

P67 剪线保护开关检测 ON/OFF OFF OFF：不检测，ON：检测

P69 夹线器启动调整项 10~990 100 夹线器启动时定位角度

2.3薄料与中厚料

3：错误代码表

错误码 内容 对策

E1
1)电力模块错误代码

2)不正常过电流或过电压

将模块驱动出力与机头出力全部关闭

等待电源重新开启/复位

（请仔细检查电源板各项机能）

E2
1）电源 ON时，主电压检测过低

2）插错电压或供应电压过低时

模块驱动出力与机头出力将全部关闭

请检查供应此控制箱之 AC电源是否正常。（或是否低

于使用常规的额定电压）

请检查主板控制回路机能是否异常。

E3 前面操作盒于 CPU传输通信异常
将模块驱动出力与机头出力全部关闭

请检查操作盒信号配线是否异常或故障。

E5 控速器接触异常
将模块驱动出力与机头出力全部关闭

请检查控速器是否有松动、接触不良或控速器有故障

E7

a)马达插头配线接触不良导致不转 b)定位

器信号异常。

c)车头机构死锁或马达皮带异物卷入卡死。

d)加工物过厚，马达扭力不足无法贯穿。

e)模块驱动出力异常。

将模块驱动出力与车头出力全部关闭。

等待电源重新开启/复位。

（请检查车头是否卡住或定位器、马达、模块驱动等

信号是否异常）

E8 连续手动倒缝超过 15秒
将模块驱动出力与车头出力全部关闭。

等待电源重新开启/复位。

E9 定位器信号异常 检查上下定位信号是否正常，或皮带轮是否过于松动。.

薄料与中厚料方面的参数

P27 薄料、厚料选择 0/1 0 1：薄料 0：,厚料

P48
低速（定位速度）（spm）

100～500 500 定位速度设定，随布料加厚只需将其调大

P49 切线速度（spm） 100～500 350
调整切线周期时的电机速度，随布料加厚
只需将其调大



E11
电源开启即自动找上定位，但定位器有插入

控制箱，针上信号无法输出。

自动进入无定位器模式，且切线、扫线、上定位等以

及所有定针缝样式缝制功能亦无效。

马达可正常操作。

（请检查定位器是否异常）。

E12 电源开启时，未插入定位器。

自动进入无定位器模式运作，且切线、扫线、上定位

等以及所有定针缝式样缝制功能亦无效。

马达可正常操作。

（请检查定位器是否忘记插入或异常）

E13 电力模块过热保护 检查电力模块与散热片是否接触良好。

E14 编码器信号异常 检测编码器信号是否正常，或更换编码器。

E15 电力模块不正常过流保护

模块驱动出力与机头出力将全部关闭。

等待电源重新开启/复位。

（请仔细检查电源板各项机能）

E17 机头保护开关没到正确位置 检查机头是否掀开，机头开关是否损坏。

4：端口示意图

4.1： 各个端口名称：

4.2： 14P功能端口对应表

5安 装说明
5.1控速器踏板拉力的调整

一般安装示意图
有加装 VD吸风装置时的安装示

意图

抬压脚端口 14P功能端口 220V电 源 端

口

脚踏板端口



A：前踏拉力弹簧

B：后踏紧度制退的调整螺丝组

C：踏板旋臂拨杆挂钩孔

∴踏板连接器有加装 VD吸风系

列装置时，建议将 A与 C改变安装如

右图所示

5.2 一体化电控安装操作说明

1） 将配套的电机②安装在机体上，注意线出口朝向机器后盖板方向

紧定电机所有定位螺钉。

2） 取出已装配好的一体化电控④将 M5×20螺钉与平垫装在电控箱最上方的螺钉孔上，再在螺钉上套上

O型圈.

3） 将电机编码器线连接至电控，将电机电源插头连接至电控。

4） 调整电源线与编码器线绕过电机，将电控套入电机紧贴至机体后端平面。

5） 用长柄六角扳手套上螺钉⑦穿入电孔与机体螺孔装配。

6） 用长柄六角扳手套上螺钉④穿入塑料上螺孔与机体螺孔装配.

7） 用长柄六角扳手套上螺钉⑥穿入塑料下螺孔与机体螺孔装配.

8） 调整电控位置与机体外观相吻合，旋紧螺钉④⑥，再旋紧螺钉⑦

9） 装配手轮⑤，开机测试。

SafetyInstruction

1. Usersarerequiredtoreadtheoperationmanualcompletelyandcarefullybeforeinstallationor



operation.

2. Alltheinstructionmarkedwithsign mustbeobservedorexecuted;otherwise,bodilyinjuries

mightoccur.

3. Theproductshouldbeinstalledandpre-operatedbywelltrainedpersons.

4. Forperfectoperationandsafety,itisprohibitedthatusingextensioncablewithmulti-outletfor

powerconnection.

5. Whenconnectingpowersupplycordstopowersources,itisnecessarytomakesurethatthe

powervoltageislowerthan250VACandmatchestheratedvoltageindicatedonthemotor’s

nameplate.

※Attention：IfthecontrolboxisAC220Vsystem,pleasedon’tconnecttotheAC380Vpoweroutlet,

otherwisetheerrorwilloccurandmotorwillnotwork.Ifthathappened,pleaseturnoffthe

powervoltage.Continuesupply380Vpowerover5minutesmightdamagethefuseF2,

bursttheelectrolyticcapacitorsandthepowermoduleU14ofthemainboardandevenmight

endangerthepersonsafety.

6. Don＇toperateindirectsunlight，outdoorsareaandwheretheroom temperatureisover45°Cor

below5°C.

7. Pleaseavoidoperatingneartheheateratdewareaoratthehumiditybelow30%orabove95%.

8. Don＇toperateinareawithheavydust,corrosivesubstanceorvolatilegas.

9. Avoidpowercordbeingappliedbyheavyobjectsorexcessiveforce,oroverbend.

10.Theearthwireofpowercordmustbeconnectedtothesystem groundoftheproductionplantby

propersizeofconductionsandterminals.Thisconnectionshouldbefixedpermanently.

11.Allthemovingportionsmustbepreventedtobeexposedbythepartsprovided.

12.Turingonthemachineinthefirsttime,operatethesewingmachineatlowspeedandcheckthe

correctrotationdirection.

13.Turnoffthepowerbeforethefollowingoperation：

a) Connectingordisconnectinganyconnectorsonthecontrolboxormotor.

b) Threadingneedle.

c) Raisingthemachinehead.

d) Repairingordoinganymechanicaladjustment.

e) Machinesidling.



14.Repairsandhighlevelmaintenanceworkshouldonlybecarriedoutbyelectronictechnicianswith

appropriatetraining.

15.Allthesparepartsforrepairmustbeprovidedorapprovedbythemanufacturer.

16.Don’tuseanyobjectsorforcetohitorram theproduct.

GuaranteeTime

Warrantyperiodofthisproductis1yeardatedfrom purchasing,orwithin2yearsfrom ex-factorydate.

WarrantyDetail:

Anytroublefoundwithinwarrantyperiodundernormaloperation,itwillberepairedfreeofcharge.

However,maintenancecostwillbechargedinthefollowingcasesevenifwithinwarrantyperiod:

1、Inappropriateuse,including:wrongconnectinghighvoltage,wrongapplication,disassemble,repair,

modificationbyincompetentpersonnel,oroperationwithouttheprecaution,oroperationoutofits

specificationrange,orinsertingotherobjectsorliquidsintotheproduct.

2、Damagebyfire,Earthquake,lighting,wind,flood,saltcorrosive,moisture,abnormalpowervoltage

andanyotherdamagecausebythenaturaldisasterorbytheinappropriateenvironments.

3、Droppingafterpurchasingordamageintransportationbycustomerhimselforbycustomer’s

shippingagency

*Note: Wemakeourbestefforttotestandmanufacturetheproductforassuringthequality.

However,itispossiblethatthisproductcanbedamagedduetoexternalmagneticinterferenceand

electronicstaticornoiseorunstablepowersourcemorethanexpected;thereforethegrounding

system ofoperateareamustbewell-connectedtothisproductandit’salsorecommendedtoinstalla

failsafedevice.(suchasresidualcurrentbreaker).
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1：Operation
1.1： KeyFunction

Start / End

Back-Tackin

gSelection

Doublestartback-tacking

TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff

Dinglestartback-tacking

TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.



1.Doubleendback-tacking

2.TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

1.Singleendback-tacking

2.TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

FreeSewing

Asthetreadleistoeddown,machinewillstartsewing.Oncethetreadle

returnstoneutral,machinewillstopimmediately.

Asthetreadleisheeledback,machinewillautomaticallystarttrimming

cycle.

TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

Bar-Tacking

1.Oncethetreadleistoeddown,alltheseamsofBar-Tackingwillbe

completed with D times,and then the thread willautomatically be

trimmed.

∴Note:When the Bar-Tacking Sewing starts,willnotstop untilthe

trimmingcyclefinished,exceptforthetreadleheeledbacktocancelthe

action.

2.TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

Constant-Stit

chSewing

OR

OR

OR

Asthetreadleistoeddown,Constant-StitchSewingE,ForG,H performs

sectionbysection.

Oncethetreadlereturnstoneutralintermediatelyinanysection,machine

willstopimmediately.Whenthetreadleistoeddownagain,thebalance

stitchesofE,F,GorHgoeson.

Iftheparameter【010.ACD】issetON,machinewillautomaticallygoonto

starttrimmingcycleorEndBack-TackingattheendoflastsectionE,F,or

G,H

TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

Enterand

savethe

value

Entertotheparametervalue,press keyforconfirmationandsaveifthe

parametervalueadjustment.

Clamp

functionkeys

Whenthekeyispresseddecimalpointafterthefourthdigitindicatesthe

grippertoopenlight,thedecimalpointisnotonthegripperclosed

One-shot

sewing

selection

1.InFreesewing： Onetouchofthiskeymakesbeepsoundwithoutany

functionalsoLEDdoesnotlightup

InConstant-StitchSewing:

Oneshottothepedal,stitchesnumberofE,ForG,Hwillbeautomatically

performed.

Toedownthepedalagainandagaintofinishtherestsectionsuntilitfinish

pattern.

TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.



Trimming

selection

1.Enableordisablethetrimmingcycle.

2.TheLEDOFFindicatethecorrespondingfunctionisturnoff.

Enter

parameter

value

selection

In[NormalMode],press【P】keytoenter[UserParameterMode] (the

parametercontentsee2.1ofparameterlist)

Pressandhold【 P】 key,thenturnonthepowertoenter[Technician

ParameterMode]（theparametercontentsee2.2ofparameterlist）

Value

Increment

Key

1、A、B、C、D、E、F、G、Hsection,increasethenumberofsettingstitch.

2、IncreasetheparameterinParameterselection.

3、IncreasethesettingvalueinParametervalue.

Value

Decrement

Key

1、A、B、C、D、E、F、G、Hdecreasethenumberofsettingstitch

2、DecreasetheparameterinParameterselection.

3、DecreasethesettingvalueinParametervalue.

Upperlower

stitchstop

setting

TherelatedLEDON indicatestoppingmachineattheupperstopneedle

position.

TherelatedLEDOFFindicatestoppingmachineatthelowerstopneedle

position.

Trimming

presserfoot

1、Pressthekey3secondswhentherelatedLEDON,thepresserfoot

automaticallygoesupaftertrimming.

2、Pressthekey3secondswhentherelatedLEDOFF=TrimmingPresser

Footisinactive.

Stoppresser

foot

1、Pressthekey3secondswhentherelatedLEDON，thepresserFoot

automaticallygoesupaftermotorstops.

2、Pressthekey3secondswhentherelatedLEDOFF=StopPresserFootis

inactive.

Softstart

1、TherelatedLEDON,thesoftstartisturnon.

2、therelatedLEDOFFwithoutsoftstartfunction.

1.2：Debuggingofintegrationelectriccontrolbox

1.2.1Restorefactorysetting

1.2.2： Entertotheusermodetochangedvalve



1.2.3： Entertothetechnicianmodetochangedvalve

1.2.4Savetheparameter

1.2.5StitchBalanceofBack-TackingforLockstitchMachine

1.2.5.1HowtoBalanceStitchesfor【StartBack-Tacking】

Noted：FactorydefaultsofbalancestitchesforP18.BT1andP19.BT2aredifferentbecauseofdifferent

typesofmachinehead.

Example：Step1:SettingstitchnumberforStartBack-TackingAandB=3



Step2:Sewingthepatterninnormalspeed

Step3:Ifunbalancedsituationisappearedpleasecorrectitasbelow:

Suggestion:SelectthebalancestitchesforSectionAbeforeselectingforB

1.2.5.2HowtoBalanceStitchesfor【EndBack-Tacking】

Noted：Factorydefaultsofbalancestitchesfor025.BT3and026.BT4aredifferentbecauseofdifferent

typesofmachinehead.

Example：

Step1:SettingstitchnumberforEndBack-TackingCandD=3

Step2:Sewingthepatterninnormalspeed

Step3:Ifunbalancedsituationisappearedpleasecorrectitasbelow:

Suggestion:SelectthebalancestitchesforSectionCbeforeselectingforD



1.2.5.3HowtoBalanceStitchesfor【BarTacking】

Noted：Factorydefaultsofbalancestitchesfor032.BT5and033.BT6aredifferentbecauseofdifferent

typesofmachinehead.

Example：Step1:SettingstitchnumberforBar-TackingA=B=4andturnsofBar-TackingD=4

Step2:Sewingthepatterninnormalspeed

Step3:Ifunbalancedsituationisappearedpleasecorrectitasbelow:

Suggestion:SelectthebalancestitchesforSectionA(1.3)beforeselectingforB(2.4)



1.2.6Manualsettingthelocation

1.2.6.1Manualsettingtheupoflocation

1.2.6.2Manualsettingthedownoflocation

1.2.7 DigitaltypesOperation

1.2.7.1ComparisonTableofLCDDisplayFontsandActualFonts

ArabicNumerals：

Actual 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Displa

y



1.2.7.2DigitalDisplayontheKeyBoard:

EnglishAlphabet

2：UserParameter&TechnicianParameter

2.1 UserParameter

Parameter
Code

ParameterFunction
Range/

unit
Default Key Description

P01
Maximum Sewing

Speed（spm）
100～3700 3700

Constant-Stitchsewingspeed【034.SMP】
is setatA(orwhen one shotsignalis
active)

P02
SpeedCurve

Adjustment（%）
1～100% 80

TheStitch-Correctionisvalidinsewingstop.

Note:Validonlywhenthe【0.11.RVM】mustset
onB
ON: Invalid (Constant-Stitch sewing, it can
automaticcontinueactionasCDfunction)
OFF:Valid(Can’tcontinueexecuteCDfunction)

P03 NeedleUP/DOWN UP/DN DN

PressBack-Tackingswitchbyhand:
J： JUKIMode (itwillactivate when
machineisstoppedorrunning)
B：BROTHERMode(Itwillactivateonlythe
machineisrunning)

P04
StartBack-Tacking

Speed（spm）
200～2200 1800

StartBack-Tacking,reversesolenoidaction:
A： Oneshottopedal,itwillautomaticexecute
StartBack-Tacking.
M：Pedal-controlledandmotorcanstoparbitrarily

P05
EndBack-Tacking

Speed（spm）
200～2200 1800

CON：AttheendofStartBack-Tacking,machine
continues sewing ifpedalpressed orSTART
signalon(standingoperation)
STP： AttheendofStartBack-Tacking,machine
stops

P06
Bar-TackingSpeed

（spm）
200～2200 1800

Constant-Stitchsewingspeed【034.SMP】
is setatA(orwhen one shotsignalis
active)

P07
SoftStartSpeed

（spm）
200～1500 400

TheStitch-Correctionisvalidinsewingstop.

Note:Validonlywhenthe【0.11.RVM】mustset
onB
ON: Invalid (Constant-Stitch sewing, it can
automaticcontinueactionasCDfunction)
OFF:Valid(Can’tcontinueexecuteCDfunction)

Actual A B C D E F G H I J

Display

Actual K L M N O P Q R S T

Display

Actual U V W X Y Z

Display



Parameter
Code

ParameterFunction
Range/

unit
Default Key Description

P08
StitchNumbersfor
SoftStart（SLS）

0～99 4

PressBack-Tackingswitchbyhand:
J： JUKIMode (itwillactivate when
machineisstoppedorrunning)
B：BROTHERMode(Itwillactivateonlythe
machineisrunning)

P09
Automatic

Constant-Stitch
SewingSpeed（spm）

200～4000 3700

StartBack-Tacking,reversesolenoidaction:
A： Oneshottopedal,itwillautomaticexecute
StartBack-Tacking.
M：Pedal-controlledandmotorcanstoparbitrarily

P10

AutomaticEnd
Back-Tacking

Sewing(Caninvalidate
thestitchcorrection

function)

ON/OFF ON

CON：AttheendofStartBack-Tacking,machine
continues sewing ifpedalpressed orSTART
signalon(standingoperation)
STP： AttheendofStartBack-Tacking,machine
stops

P11
Back-TackingMode

Selection
J/B J

Constant-Stitchsewingspeed【034.SMP】
is setatA(orwhen one shotsignalis
active)

P12
StartBack-Tacking

ModeSelection
A/M A

TheStitch-Correctionisvalidinsewingstop.

Note:Validonlywhenthe【0.11.RVM】mustset
onB
ON: Invalid (Constant-Stitch sewing, it can
automaticcontinueactionasCDfunction)
OFF:Valid(Can’tcontinueexecuteCDfunction)

P13

ModeSelectionatthe
endofStart

Back-Tacking

CON/STP CON

PressBack-Tackingswitchbyhand:
J： JUKIMode (itwillactivate when
machineisstoppedorrunning)
B：BROTHERMode(Itwillactivateonlythe
machineisrunning)

P14 SoftStart ON/OFF OFF

Addwithfull-functionoperationpanelisvalid.

ON：Softstartfunctionisturnon.

OFF:Softstartfunctionisturnoff.

P15
SettingStitchesAof
StartBack-Tacking

1～15 3 Validonlywhenoperationpaneldisconnectedand
【014.SBT】mustset【ON】
Start Back-Tacking Stitches Setting of A B
Segment.P16

SettingStitchesBof
StartBack-Tacking

1～15 3

P17
SettingTurnsofStart

Back-Tacking
1～4 2

Validonlywhenoperationpaneldisconnectedand
【014.SBT】mustset【ON】
Settingtheseam timesofStartBack-Tacking

P18
StitchBalancefor

StartBack-Tacking1
0～31

1 ①0 15Theactiongraduallydelay

②16 31Theactiongraduallyadvance

③Theactionof0delaythan16P19
StitchBalancefor

StartBack-Tacking2
10

P20
ModeSelectionfor
EndBack-Tacking

A/M A

EndBack-Tacking,reversesolenoidaction:
A：Pedalfullheeling,itwillautomaticexecuteend
Back-Tacking
M：Pedal-controlledandmotorcanstoparbitrarily

P21
EndBack-Tacking
FunctionSelection

ON/OFF ON
Validonlywhenoperationpaneldisconnected
ON:EndBack-Tackingfunctionisturnon.
OFF:EndBack-Tackingfunctionisturnoff.

P22
SettingStitchesCof

EndBack-Tacking
1～15 3

Validonlywhenoperationpaneldisconnectedand
【021.EBT】mustseton【ON】
End Back-Tacking Stitches Setting of C D



P23
SettingStitchesDof

EndBack-Tacking
1～15 3 Segment.

P24
SettingTurnsofEnd

Back-Tacking
1～4 2

Validonlywhenoperationpaneldisconnectedand
【021.EBT】mustseton【ON】
Settingtheseam timesofEndBack-Tacking

P25
StitchBalanceforEnd

Back-Tacking3

0～31

1 ①0 15Theactiongraduallydelay

②16 31Theactiongraduallyadvance

③Theactionof0delaythan16
P26

StitchBalanceforEnd
Back-Tacking4

10

P27
Adding1StitchtoC

SegmentofEnd
Back-Tacking

0/1 1
Adding1StitchtoCSegmentofEndBack-Tacking
ON:Valid OFF:Invalid

P28
ModeSelectionfor

Bar-Tacking
A/M A

Bar-Tacking,reversesolenoidaction:
A： Oneshottopedal,itwillautomaticexecute
Bar-Tacking.
M：Pedal-controlledandmotorcanstoparbitrarily

P29 Tatacurvehalf-board 100 20~220 Half-pedalstrokeadjustment

P30
SettingStitchesof

Bar-Tacking
1～99 4

Validonlywhenoperationpaneldisconnectedand
【029.BAR】mustset【ON】
Bar-TackingStitchesSetting

P31
SettingTurnsof

Bar-Tacking
1～15 4

Validonlywhenoperationpaneldisconnected
And【029.BAR】mustset【ON】
SettingtheturntimesofBar-Tacking

P32
StitchBalancefor

Bar-Tacking 5

0～31

1 ①0 15Theactiongraduallydelay

②16 31Theactiongraduallyadvance

③Theactionof0delaythan16P33
StitchBalancefor

Bar-Tacking 6
10

P34
ModeSelectionfor

Constant-Stitch
Sewing

A/M M
A： Oneshottopedal,itwillautomaticexecute
Constant-Stitch

M：Pedal-controlledandmotorcanstoparbitrarily

P35
Constant-Stitch

SewingFunction
Selection

ON/OFF OFF

Validonlywhenoperationpaneldisconnected

ON:Constant-StitchFunctionisturnon.

OFF:Constant-StitchFunctionisturnoff.

P36

SettingStitchesfor
SectionP1of

Constant-Stitch
Sewing

1～250 00

Validonlywhenoperationpaneldisconnected
And【035.PM】mustset【ON】
（ThestitchnumberforsectionP1～P4issetat
15stitchesoffactorydefaults）

P37

WiperFunction

SelectionorThread
ClampPressure

Setting

ON/OFF
（0—10）

ON
（7）

0:NoAction
1:WiperAction

2-11:Thread Clamp actionandthepressure
graduallyincreased）

P38
Trimmer Function
Selection

ON/OFF ON
ON：TrimmerValid

OFF:TrimmerInvalid

P39
Presser Foot UP /
Downatintermediate
stop

UP/DN DN
UP：Presserfootgoesupautomatically
DN： Presserfootkeepsdown（ Controlledby
heelingpedal）

P40
Presser Foot UP /
DownafterTrimming

UP/DN DN
UP：Presserfootgoesupautomatically
DN： Presserfootkeepsdown（ Controlledby
heelingpedal）

P41
Display the sewing
finishedquantity

0～9999 0 Countingthefinished-sewingquantity



Parameter
Code

ParameterFunction
Range/

unit
Default Key Description

P42
Sewing Speed

Display
0

Displayingthecurrentsewingspeed(thespeed
onlyforreference)

P43
Setting Direction of
MotorRotation

CW /CCW CCW
CW：Clockwise
CCW： CounterClockwise
（Viewedfrom motorshaftside）

2.2 TechnicianParameter

Parameter
Code

ParameterFunction
Range
/unit

Default KEY Description

P44
Machine’sPulley

Dimension（mm）
50～200 15 Settingmachinepulleysize

P45
Motor’sPulley

Dimension（mm）
50～150 65 Settingmotorpulleysize

P46
Motorstops with a
reverse angle after
trimming

ON/OFF OFF

ON： Itwillautomaticasreversefunctionafter
trimming (angle adjustment according to the

parameter【047.TR8】
OFF：NoFunction

P47
Adjustment of
reverse angles after
trimming

50～200 160 Adjustingatreversedirectionaftertrimming

P48
Low (Positioning)
Speed（spm）

100～500 210 SettingPositioningSpeed

P49
Trimming Speed
（spm）

100～500 300 Adjustingtrimmingspeed

P50
Presserfootlifttime
(ms)

10～990 120 Presserfootliftactionwhenadjustments

P51
Duty-CycleSettingfor
FootLifter（%）

10～90 30
AdjustmentforDuty-Cycle ofFootLifter(Fine
tuningcanreducetheover-heating)

P52
Timetoputthefoot
pressure

10～990 120 Whenplacedunderthepresserfootadjustments

P53
Cancel Foot Lifting
whenHalf-Heelingthe
Pedal

ON/OFF ON
ON： Pedalhalfheeling withoutfootlifting
function.

OFF：Pedalhalfheelingwithfootliftingfunction

P54 TrimmingTime（ms） 5～100 10 Trimmingsequencetimesetting

P55

SettingWiperTiming

（Clampaction
angle）

1-360
（10～
990）

380
（50）

Wipersequencesetting（Clamppositionangle
ofrelease）

P56
Needles Goes Up
Automatically as
Powerturnedon

ON/OFF ON

ON： Powerturned on,needle goesup
positionautomatically

OFF：NoFunction.

P57
Protectiontimefor

footlifter（S）
1～120 10

Itwillautomaticcomedownwhenfootlifterkeep
liftoverthesettingtime.

P58
UpPosition

Adjustment
40～180 40

UpPositionAdjustment
The needle willadvance stop when the value
decreased.
The needle willdelay stop when the value
increased.

P59
DownPosition

Adjustment
40～180 50

DownPositionAdjustment
The needle willadvance stop when the value
decreased.
The needle willdelay stop when the value



Parameter
Code

ParameterFunction
Range
/unit

Default KEY Description

increased.

P60 TestingSpeed（spm） 100～7500 2000 Settingtestingspeed.

P61 TestingA ON/OFF OFF
OptionofTestingA,aftersettingpress【060.
TV】tosetthespeedkeeprunning.

P62 TestingB ON/OFF OFF

OptionofTestingB,aftersettingpress【060.
TV】tosetthespeedexecutethecycleof
Start–Sewing–Stop-Trimming

P63 TestingC ON/OFF OFF

OptionofTestingC,aftersettingpress【060.TV】
tosetthespeedexecutethecycleofStart
–Sewing–Stopwithoutpositioning
function

P64
RunningTimeof
TestingBandC

1～250 20 SettingrunningtimeoftestingBandC

P65
StopTimeofTesting

BandC
1～250 20 SettingstoptimeoftestingBandC

P66

Machine
ProtectionSwitch

Testing
0~2 1

0：Disable，1：Testingzerosignal，
2：Testingpositivesignal

P67

Trimming
ProtectionSwitch

Testing
ON/OFF OFF OFF：Disable，ON：Enable

2.3Thematerialofthinandmiddlethick

3：ErrorCodeList

ErrorCode Problem STATUS/MEASUREMENT

E1

PowerModuleisfaulty.

Abnormalovercurrentorvoltage.

ResistorisdamagedorF1fuseisblown.

System willbeshutdownuntilthepowerresetson.

Pleasecheckthepowerboardindetail.

E2

1）Whenpoweron,detectedmainvoltage

toolow

2）Connectthewrongvoltage,toolow.

Motoandmachinewillbeshuttingdown.

PleasechecktheACpower.(Toolow)

Pleasecheckthemainpcboard.

TheparameteroftheThreadWiperandClamp

P27
Lightand

heavy-weight
materialsSelection

0/1 0
1:Light-weightmaterials 0:Heavy-weight
materials

P48
Low (Positioning)
Speed（spm）

100～500 500
Setting Positioning Speed,itis adjusting to
higherwhentheclothisthicker

P49
Trimming Speed
（spm）

100～500 350
Adjusting trimming speed,itis adjusting to
higherwhentheclothisthicker



E3
OperationBoxlinkedtoCPU interfacehad

communicationerror.

Motorandmachinewillbeshuttingdown.

Pleasechecktheoperationbox.

E5 TheconnectionoftheFootPedalerror

Motorandmachinewillbeshuttingdown.

PleasechecktheconnectionoftheFootPedalortheproblem

ofit

E7

a)Badconnectionatthemotorconnector.

b)Synchronizersignalerror

c)Machinelockedorobjectstuckinthe

motorpulley.

d)Sewingmaterialistoothick.

e)Moduleoutputisabnormal.

Motorandmachinewillbeshuttingdown.

Pleasecheckthemotorconnectors,synchronizersituationand

machinesituation.

E8 ManualBack-Tackinglastsfor15sec.
Motorand machine willbe shutting down untilthe power

resetson.

E9 Synchronizersignalerror. Pleasecheckthepositioningsignalortheconditionofpulley.

E11 AutoNeedleUpismalfunctionaspoweron.

Motorstillcanrun,butitautomaticallystartstheclutchmode.

Allconstant-stitchsewingpatternandtrimmer/wiperfunction

isinvalid.

Pleasecheckthesynchronizer.

E12
Poweristurnedonwithoutthesynchronizer

signal.

Motorstillcanrun,butitautomaticallystartstheclutchmode.

Allconstant-stitchsewingpatternandtrimmer/wiperfunction

isinvalid.

Pleasecheckthesynchronizer.

E13 Overheat ProtectionforPowerModule
Pleasechecktheconnectionbetweenpowermoduleandheat

sink.

E14 Encodersignalerror. Pleasechecktheencodersignalorchangetheencoder.

E15
AbnormalovercurrentprotectionforPower

Module.

System willbeshutdownuntilthepowerresetson.

Pleasecheckthepowerboardindetail.

E17 Trimmerswitcherror.
Pleasecheckthetrimmerswitchwhetherturninthecorrect

position.

4： PortOutlineDiagram

4.1： TheNameofeachport

PedalPort 220VPower

Port

Presser Foot

Port

14P Function

Port



4.2： 14PFunctionPortTable

5 Installation

5.1 AdjustTheForceRequiredToOperateTheFootPedal

Spring A: Downward force

adjustment

Bolt B: Heeling back force

adjustment

HoleC： Pedalstrokeadjustment

∴ In case ofconnecting with an air

switchonthepedalrod to activatea

VenturiDevice,pleaseshifttheposition

forAandCasshownbelow.

5.2 Installationinstructionofintegrationelectriccontrol

1）Putthematchedmotor②installtothemachinebody,payattentiontothe

outgoinglinetowardsthemachineendcoverdirectionandfixedwithmotor

allpositionscrew.

2） Putouttheassembledintegrationelectriccontrol③PuttheM5×20screw

withflatwasherinstalledintheelectriccontrolboxonthetopofscrew

holes,andthenputthescrewmountedonO-ring.

3）Putthemotorencoderlineconnectwithelectriccontrol；putmotorpower

plugconnecttotheelectriccontrol

4）Adjustpowercordandencoderlinearoundthemotor,puttheelectric

controlintomotorclosetotheendofthemachinebodyplane.

5） Uselong-handledhexwrenchputthescrew ⑦ throughelectrichole

matchedwithmachinebodyscrewhole.

6）Uselong-handledhexwrenchmountonscrew ④ throughplasticscrew

holeand matchedwithmachinebodyhole.

ForGeneralApplication ForVenturiDeviceAttached



7）Uselong-handledhexwrenchmountonscrew ⑥ throughplasticscrew

holeandmatchedwithmachinebodyhole,.

8）Adjustelectriccontrolpositionmatchwithappearanceofmachinebody,

tightenedscrew④,⑥,thentightenedscrew⑦

9）Assemblyhandwheel⑤,openmachinetotest.


